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La presente invention a pour objet un procede de 
metallisation de la surface, d'une piece d'horlogerie, telle 
qu'un cad ran ou une boite de montre, par precipitation 
catalytique d'un metal a partir d'une solution chimique 
dudit metal. 

On connait des procedes de metallisation, par exem- 
ple d'argentage, consistant a projeter simultanement une 
solution argentique, par exemple du nitrate d'argent et 
un reactif, sur une surface prealablement nettoyee et 
revetue par giclage d'un catalyseur liquide tel que du 10 
protochlorure d'etain. Sur la plupart des matieres, l'adhe- 
rence du depot metallique n'est toutefois pas satisfai- 
sante, meme si Ton procede prealablement a un sablage 
de la surface a revetir. La presente invention a precise- 
ment pour but de preparer la surface afin d'obtenir une is 
meilleure adherence. 

Le procede selon 1'invention est caracterise en ce que 
Ton procede, prealablement a tout depot, au bombarde- 
ment d'au moins une partie de Ja surface par des parti- 
cules soHdes plus dures que la matiere a m6tailiser, de 20 
maniere que lesdites particules penetrant completement 
dans ladite matiere et s'y incrustent, dc facon a consti- 
tuer des points d'ancrage, soit directement, soit par les 
cavites subsistant apres leur elimination. 

On a deja propose de projeter des grains aigus de 
verre sur un cadran pour obtenir un revetement par 
incrustation. Les grains n'ont toutefois aucune fonction 
d'ancrage. 

Les particules peuvent etre soit laissees a demeure # 
dans la matiere a revetir et sont choisies, dans ce cas, en 
fonction de leur affinitd au metal de revetement, ou etre 
dliminees par action mecanico-chimique en vue de ne 
laisser subsister que les micro-cavit6s f ormees par la pene- 
tration des particules dans la matiere. 35 

Le depot d'argent sur une surface en T6flon (marque 
deposee) sera decrit ci-apres a titre d'exemple. 
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La surface est tout d'abord soumise a un bombarde- 
ment de pellicules de carbure de silicium dont la granu- 
lation varie dc 0.25 a 15 microns, melangees a de l'eau 
et envoyees sur la surface avec une pression de 15 atmo- 
spheres. Les particules penetrant completement dans la 
matiere en formant des cavites dont rouverture est de 
section inferieure a la section des cavites. Ces particules 
sont destinees a rester a demeure dans la matiere et a 
constituer des points d'ancrage pour le depot d'argent. 

Ce procede de bombardement remplace I'attaque de 
la surface effectuee jusqu'ici au moyen d'une solution 
de naphtalene de soude ou par un complexe de soude 
et d'ammioniaque, solutions dangereuses pour l'utilisa- 
teur. 

Le sablage effectue peut etre suivi eventuellement 
d'une activation par jet chimique d'un produit adequat 
notamment une creme de tartre. 

La suite des operations est connue en soi et ne sera 
rappelee ici que tres brievement. On soumet tout d'abord 
la surface a un jet d'eau demineralisee, puis a un jet 
d'eau distillee, puis a un jet de protochlorure d'etain, 
agissant comme catalyseur. puis Ton procede a un lava- 
ge intermediate a i'eau distillee, puis Ton projette la 
solution argentique, et enfin apres depot de 1'argent, on 
lave la surface par un jet d'eau demineralisee. La fac- 
tion chimique entrainant le depot d'argent et amorcee 
par le protochlorure detain, s'effectue par la projection 
dans 1'air d'une solution de nitrate d'argent (20 gram- 
mes) dans de I'eau (400 milligrammes) additionnee d'hy- 
droxyde dc potasse (10 grammes), et d'une solution dans 
l'eau de sucre de canne et d'acide nitrique. a raison de 
quatre parts de solution de nitrate d'argent et d'une 
part de solution de sucre de canne et d'acide nitrique. 

Les particules de carbure de silicium emprisonnees 
dans la matiere presentent une bonne affinitd chimique 
pour Targent qui se trouve ainsi ancr6 dans la matiere 
par ces particules. L'ancrage est en outre assure par la 
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penetration de Pargent dans Touvcrturc dc la micro- 
cavite qui s'evase vers I'intericur dc la cavite. 

En utilisant un masque, il est possible d'obtenir des 
zones d'ancrage parfaitenicnt delimitees. 

Dans d'autres cas, il peut etre avantageux d'eti miner 
par tine action mecanico-ch unique Ies particules ayant 
penetrd dans la matiere a metalliser. en vue de ne laisser 
subsister que les micro-cavites. C'est le cas par exemple 
lorsque Ton vcut metalliser un phenol arrae ou une 
resine epoxy. Dans ce cas, les particules peuvent etre en 
maticres tres diverses, par exemple du sable ou de la 
grenaDle metallique. L'eiimination des particules peut se 
fairc par exemple par giclage sous pression au moyen 
d'une solution chimique sursaturee, le cristal agissant 
mecaniquement en tant que projectile tandis que la 
solution chimique ronge et detruit la particule. La cata- 
lyse peut en outre se trouver facility par le pH de la 
cavite. 

Le depot d'argent n'a 6te teen entendu cite qu'a 
titre d'exemple, toute autre solution metallique par 
exemple, cuivreuse, pouyant etre d6posee de la meme 
manierc. 

Le bombardement de particules peut se faire soit en 
milieu gazeux ou liquide. 

Le procede decrit trouve une application interessante 
dans 3a fabrication de cadrans de montres. notamment 
de cadrans en matiere plastique m6tallisee> ainsi que 
dans la metallisation de toute autre piece d'horlogerie. 
II convient en outre de preciser que la matiere a metalli- 
ser peut etre quelconque, notamment metallique ou syn- 
thetique. 

REVEND1CATION 
Procgde de metallisation de la surface d'une piece 
d'horlogerie, par precipitation catalytique d'un metal a 



partir d'une solution chimique dudit metal, caracterise 
en ce que Ton procede, prealablement a tout depdt, au 
bombardement d'au raoins une partie de la surface par 
des particules solid cs plus dures que la matiere a metal- 
5 liser, de maniere que iesdites particules penetrant com- 
pletement dans ladite matiere et s'y incrustent, de facon 
a constituer des points d'ancrage, soit directement, soit 
par les cavites subsistant apres leur elimination. 

10 SOUS-REVENDICATIONS 

1. Procede selon la revendication, caracterise par le 
fait que Ton eiimine les particules par giclage de la sur- 
face d'une solution chimique sursaturee. 

ii 

2. Procede selon la revendication. caracterise par le 
fait que les particules sont metalliques. 

3. Precede selon la revendication, caracterise par le 
ai fait que les particules sont constituees par du sable. 

4. Precede selon la revendication, caracterise par le 
fait que les particules sont projetees avec une vhesse telle 
qu'elles penetrant en dessous de la surface a metalliser 

sb 5. Procede selon la revendication ou Tune des sous- 
revendications 1 a 4, caracterise par le fait que le bom- 
bardement de la surface est effectue a travers un mas- 
que en vue d'obtenir une metallisation en des zones 
determiners. 

80 

Burnand S. A. 

Ecrits et images opposes en cours d'examen 

35 Exposes d' invention suisses N os 322742, 346168 
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